- AAK XS
ACTIVE
ANGULAR KIT XS*

INTEGROVANE RESENI BROUSENiI PRO OPRACOVANI
STRUKTUROVANYCH POVRCH

AAK XS je pfesné vyladény systémovy baliCek zalozeny na technologii Active Compliant Technology (ACT) a uhlove
brusce optimalizované pro pouziti robota. Toto integrované kompletni feSeni automatizuje prdmyslovy proces brouseni
pfi individualnim ovladani v8ech procesnich parametrd: Rotaéni rychlost, pfitlacna sila a posuv.

AAK XS je idedlni pro zanedbatelné odebirani materialu a nabizi nejvyssi procesni kvalitu z jediného zdroje.
Konstrukce systému je kompaktni a lehka.

Enormné zatizitelné brusné zafizeni je v provedeni vhodném pro primysl a dodava dvojnasobny vykon nez bézné
pristroje, 24 hodin denné, 7 dni v tydnu.

Opracovani povrchu: Brouseni, odstrariovani otfepl
Vsechny materialy: Ocel, hlinik, titan, hof¢ik, karbon, plast, dfevo, keramika, kokosové vlakno...
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Leden 2019 Zmény vyhrazeny

AAK XS"
ACTIVE

ANGULAR KIT XS™

SVETOVA NOVINKA

INTEGROVANE RESENi BROUSENI

PRO PRUMYSL 4.0

Snadno pouzitelné pramyslové integrované feSeni
Brusné zafizeni kompatibilni s robotem kombinované

Posuv robota
Otacky uhlové brusky

se v8emi vyhodami spoluprace se systémem ACT

Pro v8echny obory a materialy

RYCHLA, FLEXIBILNi, BEZPECNA
Vykonny a funkéné optimalizovany kompletni systém pro

okamzitou integraci

Rychlé zmény prace pfimo koneénym uzivatelem
Optimalni funk&nost, produktivita a bezpeénost procesu

KOMPAKTNI A LEHKA

PRESNE VYUZITI SILY

PRISTROJE JSOU UMELE UPRAVENY

SPECIFIKACE

Cislo vyrobku
Max. sila (tazeni/tlaceni) [N]
Zdvih [mm]

Rozméry [mm]

Vlastni hmotnost [kg]
Napajeni

Max. otacéky motoru [ot/min]
Vykon motoru (S3) [W]
Spi¢kovy vykon motoru (S2) [W]
Brusny talif

Spotieba vzduchu [I/min]
Okolni teplota v provozu [°C]
Trida kryti

SPICKOVA KVALITA

optimalizovanému pro proces
Zadné dodatecné prace

Kontrola posuvu
robotem

Kontrola pfitlacné sily na
povrch prostfednictvim ACT

Uhlové bruska s
dvojnasobnym vykonem

Kontrola rotacni rychlosti

AAK/401
100
35,5

Max. 220 x 194 x 258,2
Rozte¢na kruznice otvord ISO 9409-1-80-6-M8 normalizovana pfiruba @ 80

=7
* 24 V (kolejnice DIN)
» 380-500 V AC (ménic frekvence)
* @ 8 mm zasobovani stlaéenym vzduchem
Max. 7 bart, 30 um, ISO 8573-1 tf. 3 (bez oleje a vody)

10 000

597

785

UNC 1/4" - 20

5-10

+5 ... +45

IP65 / pfi odpovidajicim provedeni filtru

FerRobotics Compliant Robot Technology GmbH

Altenbergerstralle 69
Science Park 4 / 5. Poschodi
4040 Linz, RAKOUSKO
office@ferrobotics.at

ferrobotics.com

OVLADANIi VSECH PROCESNICH PARAMETRU
PFitlacna sila na povrch v integrovaném systémovém feSeni

Pfesna rovhomérna struktura povrchu diky integrovanému fedeni

Nejvy8Si uroven kvality 24 hodin denné, 7 dni v tydnu



