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Obecné vlastnosti

@robot

Maximalni Jednotka

Minimalni Bézné

v 0.15 - 5 [Nm]
Rozsah toc¢ivého momentu 011 368 [IbFt]
. Pokud toc¢ivy moment < 1.33 i 0.04 ) [Nm]
fg?ﬁ,%?f;f Nm/ 0.98 Ibft 0.03 [lbft]
Pok Civy 1.
e T i S O
Vystupni rychlost - - 340 [RPM]
illon & e S ) i 35 [mm]
Délka Sroubu pfi plné bezpecnosti 137 [paled]
g ¢ i ) 55 [mm]
Zdvih driku (osa Sroubu) 2716 [palec]
Predpéti driku (nastavitelné) 0 10 25 [N]
Bezpecnostni funkce sily 35 40 45 [N]

) 0 - 60 [°C]
Skladovaci teplota 32 _ 140 F]
Motor (x2) Integrované elektrické BLDC
Klasifikace IP IP54
Bezpecné vici elektrostatickému vybiti Ano

. 308x86x114 [mm]
Rozmery 12.1%3.4x4.5 [palec]
2.5 [kl
Hmotnost 5 51 [1b]

* iz Graf presnosti tocivého momentu pro dalsi informace.

Maximalni

Jednotka

Provozni podminky

Napijeci zdroj 20 24 25 V]
Spotreba proudu 75 - 4500 [mA]
Provozni teplota 21 ~ ?gz Eog]]
Relativni vlhkost (bez kondenzace) 0 - 95 [%]
Vypocitanad MTBF (provozni zivotnost) 30000 - - [hodiny]
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Typ materialu

Magneticky

@robot

Podporované srouby

Délka sroubu

AZ do50 mm (35 mm délka zavitu)

Typ hlavy

Valec

Zapusténa
hlava

Hlava tlacitka
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Graf presnosti to¢ivého momentu
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Pfesnost [Nm]

0.04 Nm

0,15

0,5 1

TocCivy moment Presnost

1,5

1,33

2

3%

2,5 3
Tocivy moment [Nm]

3,5

4,5
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Sroubovy systém

Tento systém vysoce zvysi Gcinnost Sroubd, které se maji vyzvednout, zarovnat s korunkou,
pohybovat s nimi Sroubovdkem a Sroubovat dovniti/ven. Proto se velmi doporucuje spravné
nastavit Sroubovy systém, aby se udrzela vysoka Uspésnost.

Priklad Sroubového systému pro Sroub ISO 14579.

€. SrOUD

NN R ]

o

W
o

Upevnéni
Sroubu

Drzak sroubu

Korunka

Drzak
korunky

Nize uvedené oddily vysvétluji rizné soucasti Sroubového systému a zpusob jeho spravného
nastaveni.

Predtim se na dalsi strdnce zobrazi prehled potrebnych polozek v zavislosti na typu a velikosti
Sroubu.
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Potrebné polozky v zavislosti na typu a velikosti Sroubu
Potrebné polozky v zavislosti na typu a velikosti Sroubu
Typ hlavy Vilec ﬁlaaell.;stena Hlava tlacitka
Standardy | ping12/ 1SO 14579 ISO 14580 ISO 14581 DIN 7985A7T"
pro g
Srouby ~ v
Velikost Je potreba upevnit drzak, korunku a nosic¢ Sroubu
vldkna P P !
© S1.5
M1.6 - - -
OT6 PH1
M2 _
M2.5 -
©T10 ©T10 PH1
o m3
M3
M4
PH2
B
M5
—d,
PH3
E{
M6
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1. Srouby

Prvnim krokem je védét, jaky typ sroubu bude pouzit. Typ Sroubu ur¢i, jaky typ korunky, nosice
Sroubu, pripadné upeviovace sroubu a drzaku korunky se pouzije.

Doporucené typy Sroubl pro Sroubovak jsou ty, které maji vlastnosti uvedené vyse v tabulce
podporovanych sroubu

2. Drzak korunky

Vyberte spravny drzdk korunky podle typu a velikosti Sroubu pro maximalizaci uGcinnosti
Sroubového systému na zakladé tabulky v sekci Potifebné polozky v zavislosti na typu a velikosti
Sroubu

Drzak korunky generuje magnetickou silu, kterad udrzi Sroub pripevnény a srovnany s korunkou.
Drzak korunky A vytvari vétsi magnetickou silu nez B.Proto se drzdk korunky B bézné pouziva
u mensich a lehcich Sroubd.

3. Korunky

Vyberte spravnou korunku podle typu a velikosti Sroubu pro maximalizaci G¢innosti Sroubového
systému na zadkladé tabulky v sekci Potfebné polozky v zavislosti na typu a velikosti Sroubu

Korunky maji znaménka, kterd pomahaji urcit, o jaky typ a velikost korunky se jedna.

Standardni typ Zobrazi velikost a typ
sroubu korunky

Din 912/ 1SO 4762

1SO 14579
ISO 14580 —
ISO 14581

DIN 7985A

Podporované vlastnosti korunky driku:
e Typ 1/4" HEX
e Délka25 mm

POZNAMKA:

Mohou byt pouzity korunky del$i nez 25 mm. Sroubovy nosi¢ a upevnéni
Sroubu vsak nemusi Sroub spravné drzet na svém misté.
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4. Nosic Sroubu a upevnéni sSroubu

Vyberte spravny nosi¢ Sroubu podle typu a velikosti Sroubu pro maximalizaci Gcinnosti
sSroubového systému na zakladé tabulky v sekci

Potrebné polozky v zavislosti na typu a velikosti Sroubu

Nosice Sroubl maji ukazatele, které pomahaji urcit typ a velikost Sroubu, se kterym mohou byt
pouzity.

Velikost zavitu Sroubu Ilustrace typu Sroubu \

Upevnéni Sroubu je potreba pouze pro typy Sroubl Din 912, ISO 4762, 1ISO 14579 a ISO 14580.
Upevnéni Sroubu ma také ukazatele, které ukazuji, jakou velikost Sroubu podporuiji.

L 2 g,

Vsechny nosice Sroubu musi byt sefizeny tak, aby byl zajistén vysoky vykon Sroubového systému

Vzhled Zpsob sefizeni
<

AN
AR IS I LA
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Sroub musi byt sefizen tak, aby hlava §roubu sedéla na nosici $roubu tak, aby nedoslo k mezefe
mezi nimi. Viz obrazky nize jako reference.

Din 912 /1SO 4762 / 2 ISO 14581 DIN 7985A
ISO 14579 / ISO 14580 Z

A RE aw

Jakmile je toho dosazeno, vytdhnéte Sroub a zatlacte do Sroubového spoje (pouze typy Sroubl
Din 912,1S0O 4762, 1SO 14579 a I1SO 14580)

Konecné nastaveni Sroubového systému se Sroubem na misté by mélo vypadat jako na obrazku
nize.

DIN 7985A

Standard Din912/1S0 4762 / 5 ISO 14581
|

pro Srouby 1SO 14579 /1SO 14580

Vhled
sSroubového
systému
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5. Pripojeni a odpojeni Sroubovaciho systému do/ze sroubovaku

Poslednim krokem je pfipojeni systému k Sroubovaku umisténim hexového tvaru drzaku
korunky dovniti konce driku Sroubovdku, jak je zndzornéno na obrazku nize. Systém bude
pripevnén k Sroubovaku magnetickou silou.

Chcete-li vyjmout drzak korunky z driku Sroubovaku, postupujte podle odrazek nize:
1. Presunte drik az do polohy 55 pomoci uzivatelského rozhrani v robotu nebo ve
webovém klientovi.
2. Jak je zndzornéno na obrazcich nize, pouzijte prilozeny kli¢ k uchopeni drzaku korunky.

3. Zatimco drzite kli¢, posunte diik dovnitf pomoci uzivatelského rozhraniv robotovi nebo
ve webovém klientovi.
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Pozice Sroubovaku pro provedeni prikazu

Pro Uspésné provedeni prikazl Sroubovaku je nezbytné Sroubovak spravné umistit. Toho se
dosadhne, jsou-li splnény tyto dvé podminky:

1. Sroubovy systém musi byt dokonale zarovnan se
Sroubem nebo zavitem.

2. Vzdalenost mezi spodni casti
sroubovaku a povrchem, kde dochazi k
akci, musi byt v rozmezi 0-8 mm.

LED - Stav zarizeni
Sroubovak ma LED diodu, ktera ukazuje stav zafizeni.

Barva Stav zarizeni
O Neni svétlo Chybi napajeni
. Stals zelens Prip.rav,en k praci - necinny -
staticky
Blikajici zelena Inicializace
. Stala oranzova Zaneprazdnény - Pohybujic
se/rotujici drik
Blikajici oranzova Provozni porucha
‘ Stala ¢ervens Mimo provoz - hardwarovy
problém
Blikajici cervend Bezpecnost - Nouzové zastaveni

10
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Krivka Uhlu tocivého momentu a gradient tocivého momentu

Piechod tocivého momentu ukazuje, jak se tocivy moment aplikuje v posledni fazi prikazu
utahovaciho sroubu. To by mohlo byt pouzito jako indikator pro zjisténi, zda je prikaz pro
utazeni proveden spravné.

Napriklad sklon to¢ivého momentu mize byt jiny, pokud:

e Z3vit diry neni dostatecné dlouhy

e Zavit diry se lisi od zavitu Sroubu

e Zavit diry neni cisty (napriklad obsahuje otiepy z CNC obrabéni)

e Treni mezi zavitem Sroubu a zavitem otvoru je prilis nizké nebo pfilis vysoké
e Treni mezi hlavou Sroubu a utazenou ¢asti je prilis nizké nebo prilis vysoké

K dispozici je proménna sklonu toc¢ivého momentu, ktera se kontroluje v programu robota.

Graf nize ukazuje normalni kfivku Tocivy moment/Ghel. V tomto pripadé byl pouzit Sroub M4 a
2,4 Nm jako cilovy tocivy moment.
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114,1[4,492

322[12,677]
308,5(12,146]

(@)robot

60,4(2,378|
73,9(2,909]

i

86[3,386]

Vsechny rozméry jsou v milimetrech a [palcich].

@robot

114[4,488]

155,4(6,118]

N
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D 49(1,929]

166,6[6,557]

13,5/0,531]

‘ ‘ 13,5(0.531]
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